
1. Plan

3. Arbeitsschritte 4. Werkzeuge

1. Büchse sauber reinigen, Nitroverdünner, Sackmesser, Zirkularbürste
Deckel entfernen Büchsenöffner
Löcher in Büchsenwand bohren Bohrmaschine, Bohrer 3→5→7
Löcher nachbearbeiten Schälbohrer, Bohrmaschine (langsamster Gang)

2. Loch  35 mm in Boden ausnehmen: Körner, Hammer, Zirkel, BM, Bohrer  3→5
Löcherreihe bohren, ausschneiden, Goldschmiedeschere 
Loch kreisrund feilen Halbrundfeile, Schraubstock

3. Verschlussblech C anfertigen ( 60 mm) Metallzirkel, Hebelschere, Bandschleifmaschine
4 Löcher  3 mm bohren Körner, Hammer, Bohrer, Bohrmaschine
Löcher für Blechschrauben E auf Büchse übertragen Filzstift
und bohren ( 2 mm) Körner, Hammer, Bohrmaschine, Bohrer  2 mm

4. Deckplatte B : Langloch 34 x 4 mm anreissen Geodreieck, Filzstift, Körner, Hammer,
bohren  3mm , feilen Bohrer, Nadelfeile, Flachfeile, Schraubstock

5. Langlochkragen D biegen Schraubstock, Schablone, Flachzange
D auf B löten Lötkolben, Lötzinn, Flussmittel, 

6. B auf A löten Lötkolben, Lötzinn, Flussmittel, Schraubzwinge
überstehendes Blech abschneiden Hebelschere
Kanten schleifen Bandschleifmaschine

7. C auf Büchse schrauben Blechschrauben, Kreuzschraubenzieher

5. Oberflächenbehandlung
Sparbüchse reinigen Nitroverdünner, Schleifpapier, Zirkularbürste, 
und sprayen Sprayfarben nach Wunsch

2. Material für I

A Konservenbüchse  100 x 120 mm 1 Stk
B Zinkblech 0,8 mm  115 x 115 mm 1 Stk
C Zinkblech 0,8 mm 65 x 65 mm 1 Stk
D Zinkblech 0,8 mm 100 x 20 mm 1 Stk
E Blechschrauben 2,9 x 6,5 mm 4 Stk

2. Material für II

A Konservenbüchse 75 x 110 mm 1 Stk
B Zinkblech 0,8 mm  90 x 90 mm 1 Stk
C Zinkblech 0,8 mm 65 x 65 mm 1 Stk
D Zinkblech 0,8 mm 100 x 20 mm 1 Stk
E Blechschrauben 2,9 x 6,5 mm 4 Stk

2. Material für III

A Konservenbüchse  85 x 53 mm 1 Stk
B Zinkblech 0,8 mm  100 x 100 mm 1 Stk
C Zinkblech 0,8 mm 65 x 65 mm 1 Stk
D Zinkblech 0,8 mm 100 x 20 mm 1 Stk
E Blechschrauben 2,9 x 6,5 mm 4 Stk
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